SAMPIN® Sensor for Analyzing Moist Particles Inline

Inline-Feuchtemessung
fur Wirbelschicht- und
Schiuttgutanwendungen

Druckstof’fest
Langzeitstabil
Dichteunabhdngig

Einfache Kalibrierung
Qualifizierung nach GMP

Prozessparameterunabhangig w7/
Einsatz im Ex-Bereich (optional) AVA

Anhaltinische Verfahrens-
und Anlagentechnik
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Eine kontinuierliche Feuchtemessung in Wirbelschichten ist, aufgrund der Fluidisation é ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
der Partikel, bisher schwer zu realisieren. Lokale Anderungen der Porositit wihrend g 4 S N
des Prozesses sowie Anderungen von Prozessparametern machen es konven-
tionellen Feuchtemesssystemen unmoglich ein schwankungsfreies Feuchte- 20 . Wirbelschichtprozess. Feuchtemessung mit SAMPIN® und Trockenschrank.
signal zu ermitteln. Deshalb wurden bisher zur Bestimmung von Partikelfeuchten in : A ' : ' : gy | :
Wirbelschichten zeitintensive Offline-Feuchtemessmethoden genutzt. I I I I I : !
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Die Losung heifst SAMPIN® Ausfihrungsvarianten

Das innovative Inline-Feuchtemesssystem SAMPIN® ermoglicht eine schnelle, kon- Jedes Messsystem kann je nach Kundenwunsch konfiguriert werden. Der Standardsensor

tinuierliche und reproduzierbare Bestimmung der Partikelfeuchte in Wirbelschicht- hat einen Durchmesser von 55 mm. Bei der Fertigung des Sensors kénnen auch andere

prozessen. Das Messsystem arbeitet langzeitstabil und bedarf keiner Nachkalibrierung. Anschlussmafie der vorhandenen Anlagentechnik berticksichtigt werden.

Durch die Installation eines festen Messraumes vor einer integrierten Hochfrequenz- o . B

sonde bildet sich fur ein kurzes Zeitintervall wahrend der Messung eine ruhende Sensor fir Embmdung in PLT: Ex-Ausfithrung:

Partikelschiittung aus. Hierdurch wird das Problem der Fluidisation umgangen, g Auswgrteemheﬁ im Schaltschrank Je nach_Kundenwunth kann dgr Sensor
integriert auch mit Zulassung fur Ex-Bereiche

und die Messung bleibt unbeeinflusst von den Prozessparametern. Mit Hilfe von
produktspezifischen Kalibrierungen kénnen schwankungsfreie Echtzeitfeuchten
unabhdangig von Prozessparametern bestimmt werden. Ein pneumatischer Entlee-
rungsmechanismus ermaglicht neben einem kontinuierlichen Partikelaustausch zwi-
schen Messraum und Wirbelschichtprozess gleichzeitig eine Reinigung des Messraumes.

» 4-20 mA Signal in die PLT eingebunden geliefert werden.

Analysegerat: Sensor mit Durchmesser 130 mm:
» Tragbare Auswerteeinheit zum Einsatz P grofRerer Sensorkopf fiir Produkte mit
an verschiedenen Anlagen hoherer PartikelgrofRe



Technische Daten

Sensorkopf
Betriebsspannung: 24 VDC
Schutzgrad: IP 65

Ex-Zulassung (auf Nachfrage)
Anschluss: D=55mm /130 mm

oder entsprechend Anforderung
Temperatur: 0-80°C
Auswerteeinheit
Betriebsspannung: 230V
Anzeige: 7" (18 cm) touch-screen display
Ausgang: 4-20 mA

Einsatzgebiete

» Wirbelschichtprozesse zur Agglomeration,
Granulation und Trocknung

» Samtliche Schiittgutanwendungen

» Pharmazeutische Industrie

» Nahrungsmittelindustrie

» Chemische Industrie

» Baustoffindustrie

Anhaltinische Verfahrens-
und Anlagentechnik

AVA - Anhaltinische Verfahrens- und Anlagentechnik GmbH

HafenstraBe 9a, 39106 Magdeburg
Telefon: +49 (0) 391 - 634 1967 -0

Fax: +49 (0) 391 - 634 19 67 - 99
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